


丸パイプ 良品写真

丸パイプ めっき不可写真
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ベースプレートの穴は筒抜けにしていただ
けますと、綺麗にめっき処理をすることが
できます。

筒抜けが難しい場合は、左図のように対角に
４つの穴が必要です。
径が大きいパイプは 4 つの穴だけでなく中心
に大きな穴が必要になります。
　（径が大きいものに関しては穴径について担当営
業にお問い合わせください。）

プレートに穴あけ不可の場合、長手方向の
面に貫通穴をあけてください。

写真のように中心に穴 1 つですとめっき溜
りと空気が抜けず不めっきが発生します。
赤丸の位置に穴を４つ追加してください。

パイプ径に対して穴が小さいです。
穴径に関してはページ上部の「パイプ径と
孔の径の標準」の表を参考にしてください。




